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一些错误加工原理-3D打印

FDM
熔融沉积型

3D打印



一些错误加工原理-3D打印

LCD
光固化型

3D打印



一些错误加工原理-3D打印

3D打印种类特性对比

3D打印



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

3D打印材料种类特性对比



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

未来工厂
3D打印外发——复杂，强度



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

设计打印件
基础注意事项：

1. 打印方向

2. 打印支撑与填充物

3. 打印精度（余量）

4. 材料特性（强度，精度光滑度）



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

1. 打印方向



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

2. 打印支撑
与填充物



一些错误加工原理-3D打印

3D打印

3. 打印精度
（余量）

4. 材料特性
（强度，精度光
滑度）



一些错误加工原理-金属加工

铣削加工 车削加工

金属加工



一些错误

设计铣削金属工件
基础注意事项：

1. 铣削方向与工步数量

2. 刀具选用与工艺流程

3. 精度与表面质量

4. 装配工艺特征

5. 装配路线流程

6. 材料特性

金属加工

加工原理-金属加工



一些错误

机加工常用材料

金属加工

加工原理-金属加工



一些错误

设计指南

设计指南

功能明确与材料初选

设计主要功能

优化工艺

外发采购






